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Short term available copper moulds / continuous casting moulds
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A B C D E G L R1 R2 Uit
82 82 152 152 98 168 750 14 6 0%/m
101 101 101 101 113 113 750 12 6 0%/m
101 101 152 152 117 168 750 14 6 0%/m
101,5 101,01 1015 101,01 113 113 801 12 6 0,6%/m
104,5 104 104,5 104 116 116 750 12 6 0,6%/m
118,3 1175 118,3 1175 138,3 138,3 809,5 15 5 0,6%/m
124,5 123,5 123,5 122,5 1475 145,5 900 20 8 0,9%/m
125,2 1245 123,2 122,5 148,5 146,5 800 20 8 0,7%/m
127,6 127 127,6 127 1475 147,5 700 14 4 0,7%/m
127,6 126,4 127,6 126,4 1475 147,5 700 18 4 1,3%/m
133,6 132,6 132,6 131,6 153 152 801 16 6 0,9%/m
134,8 134,2 132,8 132,2 152 150 801 16 8 0,6%/m
136 136 134 136 152,8 150,8 800 13 5 0%/m
1445 143,7 1425 141,7 168,5 166,5 700 22 10 0,5%/m
147,4 146,4 146,4 145,4 171 170 801 20 8 0,9%/m
153,8 152,8 152,8 151,8 176,8 175,8 700 20 8 0,9%/m
159,1 158 182 180,9 183 182 801 20 8 0,9%/m
173,7 172,5 172,5 173,7 200 200 600 21 8 1,15%/m
185,5 184,9 182,9 181,9 214 211 700 26 8 0,5%/m



